Kunden- & Applikationsspezifische
Tests

LEONI baut auf ein Netzwerk aus Laboren, das fiir die
Validierung von Leitungen und Kabelkomponenten nach
den gangigen Automobilstandards (z. B. I1SO, JASO oder
SAE) aber auch nach speziellen Kunden- und OEM-Spezi-
fikationen bestens aufgestellt ist.

Mehrere Testlabore an verschiedenen LEONI-Standorten
arbeiten auf Basis einer zentralen Datenbank mit einheit-
lichem Equipment und standardisierten Prozessen. Zusatzlich
pflegt LEONI Partnerschaften mit renommierten akkredi-
tierten Laboren zur Leitungsvalidierung und fiir komplexe
Simulationen von mechanischen Belastungen oder Umwelt-
einfliissen auf Produkt- oder Systemebene.

Globale Marktabdeckung

Im Vergleich zum Standardleitungsportfolio setzen

LEONI Adascar® Sensorleitungen fachspezifische Material-
und Designkenntnisse voraus und zeichnen sich durch deut-
lich komplexere Produktionsprozesse aus. Nur so kdnnen
die stetig wachsenden Anforderungen des Marktes erfillt
werden. LEONI Adascar® Sensorleitungen werden weltweit
hergestellt und sind an unseren Standorten in Europa,
China und Mexiko verfiigbar.
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LEONI Adascar® Sensor

Mehradrige Fahrzeugleitungen
firr sichere und zuverlassige Fahrerassistenzsysteme

The Quality Connection

in der Achsverkabelung

LEONI



Anwendungsgebiete

Mit dem breit gefdcherten Portfolio an LEONI Adascar®
Sensorleitungen ist LEONI heute einer der fiihrenden
Automobilzulieferer fiir Leitungen zur Achsverkabelung
von Autos und LKWs in Europa, Asien und Nordamerika:

Raddrehzahlsensoren (WSS)
Antiblockiersystem (ABS)

Elektronisches Stabilitatsprogramm (ESP)
Aktive Fahrwerkskontrolle (ABC)
Bremsverschleianzeige (BWI)

Verlangerungssysteme fiir LKW und Anhdnger

redundante Systeme fiir autonomes Fahren

Anforderungen &
Neue Herausforderungen

Da die Leitungen meist ohne umfassenden Schutz im Auf3en-
bereich des Fahrzeugs installiert werden, sind sie direkt den
duBeren Umwelteinfliissen wie z.B. Ol, Treibstoff, StraRen-
und Wetterverhdltnissen ausgesetzt. Zusatzlich beanspruchen
die Vibrationen sowie Lenkbewegungen der Rader die
Leitungen mechanisch.

Ratio:
Gewicht ~ 50%
Bauraum ~ 25%

2x0 50 mm? 2x0,13mm?

Ratiopotenziale aufgrund Querschnittsreduzierung

Die stetig wachsende Zahl an Fahrerassistenzsystemen und der globale
Trend hin zu neuen Mobilitdtskonzepten bzw. autonomem Fahren
erhdhen die Komplexitdt und die Anzahl der in einem System verbau-
ten Leitungen. Gleichzeitig miissen Gewicht, Platzbedarf und Kosten
reduziert werden. Die Leistungsfahigkeit der verbauten Leitungen muss
gleichwertig oder sogar hoherwertig sein, um dabei auch international
wettbewerbsfahig zu bleiben.

Portfolioiibersicht & Design Features

Das Portfolio der LEONI Adascar® Sensorleitungen entspricht den
vorgenannten Anforderungen unserer Kunden und ist bereits auf
kommende Herausforderungen des Marktes ausgerichtet. Ublicherweise
werden in der Achsverkabelung verschiedene Arten von thermoplasti-
schen Polyurethanen als Mantelisolierwerkstoff eingesetzt. Diese
verfiigen liber ausgezeichnete mechanische Eigenschaften wie Biege-

Portfoliolibersicht LEONI Adascar® Sensor

wechsel- und Abriebfestigkeit. Dieses duBerst effiziente
Material hélt sogar den widrigen Umweltbedingungen in
der Applikation stand und ist fiir die automatisierte Weiter-
verarbeitung beim Kunden sehr gut geeignet (Anbringen
von Tillen, Abisolieren, etc.). Durch verstéarkte Nutzung von
vernetzten Materialien (chemisch oder strahlenvernetzt)
fur die Aderisolation erreicht man eine hohere Bestandigkeit
bei thermischer Uberlast sowie eine verbesserte mechani-
sche und chemische Bestandigkeit. Fiir das Einhalten von
elektrischen Anforderungen und zur Sicherstellung der
Biegewechselbestandigkeit ist dariiber hinaus auch der
richtige Litzenaufbau von groer Bedeutung.

Die Designs des LEONI Adascar® Sensor Portfolios orientieren
sich meist an speziellen Kunden/OEM-Spezifikationen sowie
allgemeingiiltigen Automobilstandards (z.B. 1SO, JASO, SAE).

_ FLRY11Y FL(R)4G11Y FLR2X11Y FLR31Y11Y Hochtemperaturbereich

Aufbau
Querschnitte

Leitermaterialien

Rundleitungen mit > 2 Adern, geschirmt oder ungeschirmt (bei Bedarf), flammwidrig (bei Bedarf)
> 0,13 mm?

Kupfer (blank, verzinnt oder vernickelt) & Kupferlegierungen (CuSn, CuAg, CuMg, etc.) nach gangigen Automotive Standards

. . X PE-X / XLPE, ETFE,
Aderisolation PVC EVA PE-X / XLPE TPE-S FEP PTFE
Mantelisolation TPE-U
Temperaturbereich Klasse B (T2) Klasse C (T3) Klasse D (T4)
P -40 °C bis +105 °C -40 °C bis +125 °C -40 °C bis +150 °C

Verlangerungs-
systeme fiir LKWs
und Anhénger

Anwendungsgebiete

Besondere

lUnstiger Preis
Designmerkmale 9 9

*kundenspezifische Designs mit abweichendem Aufbau auf Anfrage mdoglich

Anwendungen in der Achsverkabelung (ABS, WSS, ESP, ABC, BWI, etc.) in Standard- oder redundanten
Systemen speziell fiir autonomes Fahren, Sensoranwendungen in Hochtemperaturumgebungen

hohe Biegewechselbestandigkeit, hohe Abriebfestigkeit, sehr gute Medien-/Hydrolysebestandigkeit,
gut geeignet flir automatisierte Weiterverarbeitung sowie Umspritzung bei hohen Temperaturen
(Schneiden, Abisolieren, Anbringen von Tiillen, Sensor Head Molding, etc.)




